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DES DÉCENNIES D’EXPÉRIENCE DE POINTE.

Depuis que les pionniers du plasma James 
Browning et Merle Thorpe ont fondé Thermal 
Dynamics en 1957, l’expérience de pointe 
de TD s’est manifestée dans chaque produit. 
Que vous recherchiez des systèmes plasma 
automatisés ou manuels, un support intégré ou 
des consommables et accessoires de haute 
qualité, Thermal Dynamics apporte innovation et 
performance à chaque solution.
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À L’AVANT-GARDE DE L’INNOVATION  
DE LA COUPE AU PLASMA.

CONTENU PAGE
Cutmaster 40 4-5

Cutmaster 60i 6-9

Série Cutmaster TRUE 10-13

 Cutmaster 20mm 12

 Cutmaster 25mm 12

 Cutmaster 35mm 13

 Cutmaster 40mm 13

PAK-200i 14-15

Torches Plasma 1Torch 16-21

 Caractéristiques 16-17 
 Torches plasma manuelles 18

 Torches plasma automatisation 19

 Pièces consommables 20

 Guide d’application 21

Accessoires 22-23

19
99

Int
ro

duc
tio

n 
de  

Pak
M

as
ter

®  X
L  

Plus
 S

eri
es

. 20
02

Int
ro

du
cti

on
 d

e l
a t

or
ch

e 1
To

rc
h
®   

et 
du

 ra
cc

or
d 

ATC
® .

20
00

Int
ro

duc
tio

n 
des

 to
rc

he
s d

e r
ec

ha
ng

e 

CUTM
ASTE

R
® 50

 et
 S

ur
eL

ok
®  R

PT.

20
04

La
nc

em
en

t d
u 

CUTM
ASTE

R  

1S
er

ies
®  ; 

51
/8

1/
10

1.

20
05

La
nc

em
en

t d
es

 sé
rie

s a
uto

mati
sé

es
  

Ultra
-C

ut
® /A

uto
-C

ut
®  X

T
™ -3

00
/X

T-
30

1.

20
08

La
nc

em
en

t d
e l

a s
ér

ie 

CUTM
ASTE

R T
RUE

™ .

20
11

CUTM
ASTE

R
®  12

+, 
av

ec
 to

rch
e S

L4
0 

rep
os

an
t s

ur
 la

 te
ch

no
log

ie 
V2

S.

20
13

La
nc

em
en

t d
es

 sé
rie

s  

Ultr
a-

Cut
 X

T 
et

 A
ut

o-
Cut

 X
T.

20
15

La
nc

em
en

t d
e i

CNC
®  

Per
fo

rm
an

ce
 et

 iH
C
®  X

T.

20
18

La
nc

em
en

t  

d’A
40

i e
t A

60
i.

20
12

La
nc

em
en

t d
e l

’él
ec

tro
de H

ea
vy

Cut
 

av
ec

 in
se

rts
 q

ua
dru

ples
 d

’h
af

niu
m

.



44

SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
CUTMASTER 40

Cutmaster 40
Nous avons créé Cutmaster 40 
parce que vous méritez la meilleure 
machine de découpe plasma 
portable. Offrant un cocktail unique 
de mobilité et de puissance, 
Cutmaster 40 surpasse les attentes 
généralement associées à toute 
machine de sa catégorie.

PERFORMANCE
• Coupe authentique - 12 mm
• Coupe séparation - 16 mm
• Capacité de perçage - 12 mm
• Puissance de l’ampérage - 40A

DIMENSIONS 
• I200 mm x H320 mm x  

L460 mm

POIDS
• 10 kg

TORCHE
• SL60
• Pression de l’air- 6,2 - 8,6 bar
• Débit - 142 - 235l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 200-240 VAC, 50-60Hz, 1ph

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 35% à 40A
• 60% à 30A

N° cat. Torche
1-4000-4 SL60 70° torche, câbles de 5 m

L’ensemble comprend : Source de courant Cutmaster 40, torche SL60 70° 
avec câble, câble de masse 6,1m avec pince, kit de pièces de rechange, manuel 
d’utilisation et clé à filtre. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et page 20 
pour les pièces consommables de la torche.

CARACTÉRISTIQUES
• Avec un facteur de marche de 35% à 40A et 60% à 

30A, la machine est conçue pour offrir une excellente 
portabilité et une très longue durée de vie grace à son 
design robuste. 

• Torche industrielle 1Torch SL60 avec ATC® (Advanced 
Torch Connector)  

• Les électrodes de la série Cutmaster Black permettent aux 
consommables de durer jusqu’à 60 % plus longtemps 

• Capacité de perçage et de coupage recommandée 
jusqu’à 12 mm, avec une épaisseur de coupe 
maximale de 16 mm 

• Garantie de 3 ans, la meilleure du marché, pour la 
source et de 1 an pour la torche

• Carrosseries automobiles
• Fabrication industrielle 

et d’ordre général
• Fabrication générale

• HVAC
• Réparation et 

maintenance
• Centres de formation
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UNE PORTABILITÉ MAXIMALE.
Forte d’une nouvelle conception ergonomique, 
Cutmaster 40 offre le meilleur niveau de portabilité 
de sa catégorie, sans sacrifier les performances pour 
autant. Elle ne pèse que 10 kg et est équipée de 
multiples poignées et points de transport qui l’aident à 
paraître encore plus légère.

UNE PLUS GRANDE FLEXIBILITÉ.
Offrant un étirement incroyable au niveau de l’arc, 
Cutmaster 40 peut être utilisée dans des positions 
de découpe inhabituelles, en conservant la même 
qualité de coupe. Elle est livrée avec un kit complet de 
pièces d’usure prêtes à l’emploi pour la découpe et le 
gougeage, et fonctionne sur une alimentation de 200–
240 V avec réglage automatique de l’intensité.

DES PERFORMANCES INCROYABLES.
Cutmaster 40 offre une puissance remarquable pour une 
machine de cette taille. La légendaire 1Torch assure une 
capacité de perçage et de découpe de 12 mm, etune 
coupe de séparation maximale de 16 mm, avec un 
facteur de marche de 35% à 40 A

UNE EXCELLENTE DURABILITÉ.
Nous avons placé Cutmaster 40 dans un boîtier de 
qualité industrielle éprouvé afin de nous assurer qu’elle 
puisse supporter les coups et continuer à fonctionner. 
Dotée d’un indice de protection IP23 la rendant résistante 
aux intempéries, Cutmaster 40 est prête à travailler par 
tous les temps, en intérieur comme en extérieur.
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LE CUTMASTER 60I D’THERMAL DYNAMICS EST ICI :

EXTRÊMEMENT PUISSANT, IL PEUT COUPER UNE 

MULTITUDE DE MÉTAUX ET NE RECULE JAMAIS, 

DE LA PREMIÈRE DÉCOUPE AU FINISSAGE.
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Capacité de coupage et vitesse accrues – Le 

Cutmaster 60i arbore une capacité de coupage de 

20 mm avec une épaisseur de séparation maximale  

de 38 mm et un perçage de 20 mm.

Facteur de marche supérieur – Couper plus, 

plus vite et pour plus longtemps.  Avec un facteur 

de marche de 50 % à 60 A, l’outil coupe l’acier doux 

avec une puissance nominale équivalente à 7,6 kW, 

soit le meilleur résultat de sa catégorie.

Protection robuste – Doté de multiples points de 

levage, les quatre poignées permettent de porter votre 

Cutmaster 60i aisément, là où vous en avez besoin, 

même à l’extérieur. Le niveau de protection IP23S 

atteste de sa robustesse face aux éléments.

Compensation de phase (PFC) – La PFC minimise 

les effets de rétroaction perturbateurs dans le réseau 

d’alimentation du secteur.  De plus, les appareils sont 

moins sensibles aux fluctuations de l’alimentation 

électrique du secteur et peuvent donc être branchés 

sur des groupes électrogènes.

Un arc long et extensible – Lors d’intervention en 

position inconfortable ou dans les angles, l’arc   

extra-long du Cutmaster 60i s’adapte pour garantir  

un contact constant avec la pièce à découper.

Modes de fonctionnement  – La machine  

présente quatre modes de fonctionnement, soit 

deux fois plus que ses concurrents : mode coup-

age (2 temps), mode coupage métal perforé, mode 

gougeage et mode verrouillé (4 temps), ce dernier per-

mettant de verrouiller la gâchette de la torche pour 

se concentrer sur le coupage. 
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Torche SL60QD 1Torch – La torche qui a beaucoup 
à offrir. Un, la torche est compatible avec tous les 
outils de la famille Cutmaster ainsi qu’avec d’autres 
systèmes de coupage du marché. Deux, elle est dotée 
d’un dispositif de déconnexion rapide, qui permet de 
remplacer, uniquement lorsque cela est nécessaire, la 
torche ou le câble et de réaliser des économies sur le 
long terme.

Affichage LED durable – L’afficheur de grande  
taille et haute visibilité permet de consulter tous  
les réglages de la machine, même à distance.  
Cet écran intuitif, facile d’utilisation, affiche les  
données nécessaires pour garder des réglages  
et une qualité de coupage optimum.

Technologie d’optimisation du gaz – Cette tech-
nologie unique règle précisément la pression d’air, 
pour assurer une qualité de coupage et des perfor-
mances hors pair.  Lors du réglage de l’intensité et 
de la sélection du type de torche, de la longueur du 
fil de torche et du mode de fonctionnement, un mes-
sage vous demande de régler la pression du gaz en 
conséquence. Il est toujours possible d’ajuster les 
réglages à votre convenance.

Indicateur de fin de vie des consommables –  
Les indicateurs de fin de vie du Cutmaster 60i 
indiquent la durée restante des parties consommables 
et vous alertent dès qu’il faut les remplacer, pour con-
server des performances et une qualité de coupage 
optimum. 

Guide de configuration des consommables –   
Des instructions simples figurent sur la face supérieure 
de la source d’alimentation concernant le fonctionne-
ment conjoint des consommables. Vous souhaitez en 
savoir plus ? Un guide de démarrage rapide est joint, 
qui vous permettra de prendre la machine en main en 
un clin d’œil.

ACCESSOIRES INCLUS

• Torche SL60QD 1Torch et son fil 
• Fil de travail avec bride de  

mise à la terre
• Jeu de pièces de rechange
• Notice de fonctionnement et  

guide de démarrage rapide
• Clé pour filtre 
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SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
CUTMASTER 60i

Cutmaster 60i
Le Cutmaster® 60i et SL60QD™ 1Torch® allient à la 
perfection l’expérience utilisateur, la technologie de pointe 
et un design intelligent. Très puissant et ayant le meilleur 
rapport puissance/poids de sa catégorie, le Cutmaster 60i, 
et sa torche SL60QD 1Torch, produit également l’arc de 
coupage le plus long, tout en offrant des capacités accrues 
et une expérience utilisateur inoubliable, quelle que soit 
l’application choisie. 

PERFORMANCE
• Coupe authentique - 20 mm
• Coupe séparation - 38 mm
• Capacité de perçage  - 20 mm
• Puissance de l’ampérage - 60A

DIMENSIONS 
• I199 mm x H593 mm x  

L536 mm

POIDS
• 16.8 kg

TORCHE
• SL60QD
• Pression de l’air - 5,2 bar
• Débit - 190 l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 400V, 3 ph, 50/60 Hz

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 50% à 60A
• 100% à 40A

N° cat. Torche
1-5630-4X SL60QD 75° torche, câbles de 6,1 m
1-5631-4X SL60QD 75° torche, câbles de 15,2 m

L’ensemble comprend : Source de courant Cutmaster 60i, torche SL60QD 75° 
avec câble, câble de masse 6,1m avec pince, kit de pièces de rechange, manuel 
d’utilisation et clé à filtre. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et page 20 
pour les pièces consommables de la torche.

CARACTÉRISTIQUES
• Avec un facteur de marche de 50% à 60A, la machine 

est conçue pour offrir une excellente portabilité et une 
très longue durée de vie grace à son design robuste. 

• Torche industrielle SL60QD 1Torch à déconnexion rapide 
par ATC® (Advanced Torch Connector) permettant un 
remplacement de la poignée ou le faisceau de la torche, 
grâce à la technologie SureLok® brevetée. 

• Compatible avec la gamme complète de torches 
manuelles, mécanisées et automatisées SL60 / SL100 
pour une flexibilité totale dans de multiples applications. 

• Capacité de coupe recommandée allant jusqu’à 20mm 
avec une coupe de séparation maximal de 38mm et 
capacité de perçage de 20mm. 

• Un grand écran à haute visibilité, bénéficiant de la 
technologie d’optimisation à gaz et avec indicateur de fin 
de vie des consommables. 

• Garantie de 3ans, la meilleure du marché, sur la source 
et de 1an sur la torche.

• Matériel agricole
• Carrosseries automobiles
• Construction civile
• Fabrication industrielle
• Fabrication générale
• HVAC
• Réparation et maintenance
• Centres de formation

SL60QD TORCHES ET CÂBLES
N° cat. Description
7-5604 SL60QD 75° torche, câbles de 6,1 m
7-5605 SL60QD 75° torche, câbles de 15,2 m

7-5680 Poignée de torche SL60QD, tête 75° 
(sans faisceau)

4-5604 Faisceau pour SL60QD (6,1m) 
4-5605 Faisceau pour SL60QD (15,2m) 
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La série CUTMASTER® TRUE™ améliorée a été conçue en pensant que la capacité de coupe recommandée 
devrait également être la capacité de coupe RÉELLE.

La série de coupe TRUE évite de devoir « acheter trop », c’est-àdire d’acheter une machine supérieure à 
vos véritables besoins. Avec l’introduction de la série CUTMASTER TRUE, une machine avec une capacité 
recommandée de 25 mm coupera un matériau de 25 mm TOUTE LA JOURNÉE, TOUS LES JOURS.  
SANS EXCEPTION.

Combinez toutes ces fonctionnalités de pointe du marché dans une conception d’onduleur compact, efficace 
et portable avec une gamme complète d’accessoires emballés et vous obtenez la gamme professionnelle 
complète ultime pour la construction, l’exploitation minière, la construction navale, la location et d’autres 
applications industrielles.

Série Cutmaster TRUE

1ÈRE VÉRITÉ
  VRAIE CONFIANCE – Les LED du tableau frontal 

commande par microprocesseur de la série 
CUTMASTER® TRUE™ assurent une confiance 
extrême à l’opérateur et une utilisation sans erreur 
de l’installation jusqu’au nettoyage.

2ÈME VÉRITÉ 
   VRAIE FORCE – La série CUTMASTER TRUE 

vous permet de travailler toute la journée à votre 
capacité de coupe recommandée. Mais quand 
vous avez besoin de plus de punch, vous pouvez 
être sûr qu’il est là.

3ÈME VÉRITÉ 
  VRAIE PROTECTION – Comme si une garantie 

de 3 ans d’alimentation illimitée ne suffisait pas, 
la série CUTMASTER TRUE est la seule ligne de 
machines de coupage à l’arc plasma présentant 
TRUE GUARD™, un arceau de sécurité robuste 
pour une durabilité supplémentaire.

4ÈME VÉRITÉ 
  TRUE TIP™ – Le système à l’arc plasma de la 

série CUTMASTER TRUE offre la seule tuyère 
de coupage au réglage de 60 A sur le marché 
aujourd’hui.

5ÈME VÉRITÉ 
  VRAIE FLEXIBILITÉ – La série CUTMASTER 

TRUE est équipée de 1Torch®, brevetée et 
flexible. Il y a un groupe de consommables pour 
toute la gamme de machines, les rallonges de 
câblage offrent un découpage jusqu’à 30,5 
m de l’alimentation et la flexibilité pour passer 
rapidement du découpage manuel à celui 
mécanisé en changeant de torche.

6ÈME VÉRITÉ
  VRAIE PORTABILITÉ – La série CUTMASTER 

TRUE offre des machines4 plus légères et plus 
portables sans renoncer aux performances.
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SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
SÉRIE CUTMASTER TRUE

Des caractéristiques de
performances supérieures

L’arceau de sécurité TRUE GUARD™ permet 
un transport simple et protège le devant 
et le dos de l’alimentation pour offrir une 

durabilité sans égal.
Une conception légère 
améliore la portabilité 
(avec une réduction de 

près de 50%).

Les LED avec codage 
couleur indiquent l’état de 
la pression et les erreurs 

de configuration.

Toutes les commandes
de l’utilisateur sont

commodément situées
sur le panneau frontal.

La caractéristique du verrou de gâchette évite la 
fatigue de la main durant les longues coupes. La 

fonction de redémarrage automatique de l’arc pilote 
réamorce instantanément l’arc pilote lors de la 

coupe des métaux déployés.

Des compartiments 
de rangement 

pratiques pour les 
pièces détachées et 
les consommables.

L’unique tuyère au contact de 60 A 
de l’industrie.

Les électrodes Cutmaster Black Series 
offrent une durée de vie jusqu’à 60% plus 

longue des pièces consommables.  
(Pour les applications jusqu’à 60A uniquement.)

La torche 1Torch™ fonctionne avec pratiquement 
toutes les alimentations de découpage à 

l’arc plasma. La 1Torch est à la fois simple et 
confortable à utiliser, elle dispose de la technologie 

de torche haute performance la plus récente, 
donnant une plus longue de vie aux consommables, 
de meilleures performances de coupe, la flexibilité, 

la durabilité et la polyvalence.
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Cutmaster 25mmCutmaster 20mm

Le système plasma manuel CUTMASTER 20 mm est conçu 
pour offrir d’excellentes performances de coupe et de 
biseautage sur des matériaux jusqu’à 20 mm d’épaisseur. 
Cette conception basée sur onduleur fonctionne à partir d’une 
alimentation triphasée de 400 V et intègre des fonctionnalités 
telles que le redémarrage du pilote automatique, l’arceau 
de sécurité True Guard et le SL60 1Torch® de renommée 
industrielle pour une durabilité et une durée de vie des 
consommables supérieures. L’unité peut également être utilisée 
pour des applications de gougeage à usage moyen lorsqu’elle 
est équipée des bons consommables de torche.

Ces caractéristiques combinées à une garantie limitée de trois 
ans en font l’unité idéale pour les applications de fabrication, de 
construction et d’entretien.

PERFORMANCE
• Coupe authentique  - 20 mm
• Coupe maximum - 25 mm
• Coupe séparation- 32 mm
• Capacité de perçage- 12 mm
• Puissance de l’ampérage -60A

DIMENSIONS 
• I305 mm x H381 mm x  

L610 mm

POIDS
• 19.5 kg

TORCHE
• SL60
• Pression de l’air - 5,2 bar
• Débit - 190 l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 400V, 3 ph, 50 Hz

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 40% à 60A

N° cat. Torche
1-1130-4 SL60 75° torche, câbles de 6,1 m
1-1131-4 SL60 75° torche, câbles de 15,2 m

L’ensemble comprend : Source de courant, torche, câble de masse avec pince, 
kit de pièces de rechange, et DVD. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et 
page 20 pour les pièces consommables de la torche.

Le système plasma manuel CUTMASTER 25 mm est le grand 
frère du CUTMASTER 20 mm et est spécialement conçu pour 
servir le marché de la découpe 25 mm tout en maintenant une 
portabilité maximale. Fonctionnant à partir d’une alimentation 
triphasée de 400 V, la conception basée sur l’onduleur 
intègre des fonctionnalités telles que le redémarrage du pilote 
automatique, l’arceau de sécurité True Guard et le SL60 1Torch® 
de renommée industrielle pour une durabilité et une durée de 
vie des consommables supérieures. L’unité peut également 
être utilisée pour des applications de gougeage lorsqu’elle est 
équipée des bons consommables de torche.

L’unité est couverte par une garantie limitée de trois ans et est 
idéale pour les applications de fabrication, de construction et 
d’entretien plus lourdes.

PERFORMANCE
• Coupe authentique  - 25 mm
• Coupe maximum - 30 mm
• Coupe séparation - 38 mm
• Capacité de perçage - 15 mm
• Puissance de l’ampérage - 80A

DIMENSIONS 
• I305 mm x H381 mm x  

L610 mm

POIDS
• 19.5 kg

TORCHE
• SL60
• Pression de l’air - 5,2 bar
• Débit - 190 l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 400V, 3 ph, 50 Hz

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 40% à 80A

N° cat. Torche
1-1330-4 SL60 75° torche, câbles de 6,1 m
1-1331-4 SL60 75° torche, câbles de 15,2 m

L’ensemble comprend : Source de courant, torche, câble de masse avec pince, 
kit de pièces de rechange, et DVD. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et 
page 20 pour les pièces consommables de la torche.

• Construction civile
• Réparation et maintenance
• Fabrication
• Garantie de 3 ans sur le générateur
• Garantie de 1 ans sur la torche

• Ouvraison lourde  
• Fabrication    
• Prestataires
• Garantie de 3 ans sur le générateur
• Garantie de 1 ans sur la torche

SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
SÉRIE CUTMASTER TRUE 20mm / 25mm
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Cutmaster 40mm

Le plasma manuel CUTMASTER 35 mm est un système à haut 
rendement basé sur un onduleur spécialement conçu pour les 
applications lourdes nécessitant des performances de coupe 
supérieures. L’unité est spécialement conçue pour servir le 
marché du 35 mm avec un cycle de service élevé de 80% dans 
un environnement ambiant à 40 ° C. Fonctionnant à partir d’une 
alimentation triphasée de 400 V, la conception intègre des 
fonctionnalités telles que le redémarrage du pilote automatique, 
l’arceau de sécurité True Guard et le SL100 1Torch® pour des 
performances supérieures. L’unité peut également être utilisée 
pour des applications de gougeage intensives lorsqu’elle est 
équipée des bons consommables de torche.

Ces caractéristiques combinées à une garantie limitée de 
trois ans en font l’unité idéale pour les applications lourdes de 
fabrication, de construction et d’exploitation minière.

N° cat. Torche
1-1730-4 SL100 75° torche, câbles de 6,1 m
1-1731-4 SL100 75° torche, câbles de 15,2 m

L’ensemble comprend : Source de courant, torche, câble de masse avec pince, 
kit de pièces de rechange, et DVD. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et 
page 20 pour les pièces consommables de la torche.

Cutmaster 35mm

• Ouvraison lourde 
• Fabrication    
• Garantie de 3 ans sur le générateur
• Garantie de 1 ans sur la torche

SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
SÉRIE CUTMASTER TRUE 35mm / 40mm

N° cat. Torche
1-1930-4 SL100 75° torche, câbles de 6,1 m
1-1931-4 SL100 75° torche, câbles de 15,2 m

L’ensemble comprend : Source de courant, torche, câble de masse avec pince, 
kit de pièces de rechange, et DVD. Voir pages 22 - 23 pour les accessoires et 
page 20 pour les pièces consommables de la torche.

Le CUTMASTER 40 mm est le poids lourd des systèmes 
de coupe manuels. Cet appareil est livré dans un emballage 
compact et léger, mais ne vous laissez pas tromper. Il offre 
une puissance de coupe suffisante pour couper un matériau 
de 50 mm. Le système onduleur robuste est spécialement 
conçu pour les applications de haut niveau nécessitant une 
endurance et des performances de coupe supérieures. 
Fonctionnant à partir d’une alimentation triphasée de 400 V, 
l’unité intègre des fonctionnalités telles que le redémarrage du 
pilote automatique, l’arceau de sécurité True Guard et le SL100 
1Torch® pour des performances supérieures. L’unité peut 
également être utilisée pour des applications de gougeage, de 
perçage et de biseautage intensives lorsqu’elle est équipée des 
consommables de torche appropriés.

Ces caractéristiques combinées à une garantie limitée de 
trois ans en font l’unité idéale pour les applications lourdes de 
fabrication, de construction et d’exploitation minière.

• Ouvraison lourde 
• Fabrication    
• Garantie de 3 ans sur le générateur
• Garantie de 1 ans sur la torche

PERFORMANCE
• Coupe authentique  - 35 mm
• Coupe maximum - 40 mm
• Coupe séparation - 45 mm
• Capacité de perçage - 20 mm
• Puissance de l’ampérage - 100A

DIMENSIONS 
• I305 mm x H381 mm x  

L762 mm

POIDS
• 28,1 kg

TORCHE
• SL100
• Pression de l’air - 5,2 bar
• Débit - 190 l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 400V, 3 ph, 50 Hz

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 60% à 100A

PERFORMANCE
• Coupe authentique  - 40 mm
• Coupe maximum - 50 mm
• Coupe séparation - 55 mm
• Capacité de perçage - 20 mm
• Puissance de l’ampérage - 120A

DIMENSIONS 
• I305 mm x H381 mm x  

L762 mm

POIDS
• 28,1 kg

TORCHE
• SL100
• Pression de l’air - 5,2 bar
• Débit - 190 l/m

PUISSANCE ABSORBÉE
• 400V, 3 ph, 50 Hz

FACTEUR DE MARCHE 
(À 40º C)
• 40% à 120A
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PERFORMANCE
• Puissance - 35-200 A
• Puissance de sortie - 40 kW
• Coupe authentique - 40 mm
• Coupe maximum - 70 mm
• Capacité de perçage - 35 mm

DIMENSIONS 
• I700 mm x H1238 mm x  

L978 mm 

POIDS 
• 215 kg 

TENSION D’ENTRÉE
• 400V, 3 ph, 50/60 Hz

FACTEUR DE MARCHE
• 100% à 200 amps

COURANT D’ENTRÉE
• 57A à 400V

CARACTÉRISTIQUES
• Gaz plasma - Air, ArH2

• Gaz de protection - Air, N2

TORCHE
• PCH200 manuelle/méchanisée

GARANTIE
• 3 ans sur le générateur
• Garantie de 1 ans sur la torche

PAK-200i
Le PAK-200i est un puissant système de découpe plasma 
à double gaz refroidi par liquide de 200 A, adapté aux 
applications de coupe intensive jusqu’à 70 mm et de 
gougeage au plasma.

CARACTÉRISTIQUES
• 200 Ampères de puissance de découpage. Cette unité 

est capable de couper manuellement à 200 A avec la 
capacité de couper jusqu’à 70 mm sur l’acier doux. Avec 
la puissance totale, cette unité coupera 254 mm/min sur 
l’acier au carbone de 51 mm.

• Facteur de marche 100%. Cette machine offre un facteur 
de marche de 100% avec la puissance totale.

• Double gaz. Le système à double gaz garantit une très 
grande qualité et d’excellentes performances sur les 
matériaux ferreux et non ferreux. (Gaz plasma : Air, ArH2, 
N2, Gaz secondaires : Air, N2)

• Taux d’enlèvement de gougeage élevé. Avec la possibilité 
d’enlever jusqu’à 11,3 kg d’acier au carbone par heure.

• Économiseur de tuyère pour une durée optimale de la 
tuyère. Ceci garantit que tout contact accidentel entre la 
tuyère et le travail à des niveaux élevés de puissance 
n’endommagera pas la tuyère.

N° cat. Torch

Contactez-nous pour les 
informations de commande 

du système.

PAK 200i - Torche 70° / Câbles de 7,6 m
PAK 200i - Torche 70° / Câbles de 15,2m
PAK 200i - Torche 90° / Câbles de 7,6 m
PAK 200i - Torche 90° / Câbles de 15,2m
PAK 200i - Torche 180° / Câbles de 7,6 m
PAK 200i - Torche 180° / Câbles de 15,2m

L’ensemble comprend : Source de courant, torche, câble de masse avec pince 
et manuel d’utilisation. Les pièces de rechange ne sont pas incluses.

INFORMATIONS DE COMMANDE - SYSTÈMES COMPLETS: 

ACCESSOIRES/OPTIONS
N° cat. Description
7-7505 Guide de la torche/Fixation pour la coupe en cercle
7-3460 Commande à distance
9-7378 Kit de roues

N° cat. Description
32-1325 Jupe standard
32-1326 Jupe dotée d’une coiffe de protection (coupe manuelle)
32-1527 Jupe gougeage
32-1323 Tuyère, 200A
32-1330 Tuyère, 150A
32-1322 Tuyère, 120A
32-1321 Tuyère, 70A
32-1320 Tuyère, 35A
32-1512 Tuyère (0,110) gougeage
32-1513 Tuyère (0,125) gougeage
32-1514 Tuyère (0,156) gougeage
32-1515 Tuyère (0,171) gougeage
32-1315 Distributeur de gaz, coupe
32-1509 Distributeur de gaz, gougeage
32-1310 Électrode, coupe avec jet d’air
32-1311 Électrode, coupe multi-gaz
32-1504 Électrode, air, gougeage
32-1505 Électrode, ArH2, gougeage
32-1502 Prolongement du tube du liquide de refroidissement, gougeage
20-0001 Clé
8-4025 Lubrifiant pour joint torique
9-4173 Boîte des pièces de rechange

CONSOMMABLES POUR LA TORCHE

N° cat. Description
2-0009 PCH-200 / 70° / Câbles de 7,6 m
2-0010 PCH-200 / 70° / Câbles de 15,2 m
2-0011 PCH-200 / 70° / Câbles de 30,5 m
2-0012 PCH-200 / 90° / Câbles de 7,6 m
2-0013 PCH-200 / 90° / Câbles de 15,2 m
2-0014 PCH-200 / 90° / Câbles de 30,5 m
2-0015 PCM-200 / 180° / Câbles de 7,6 m
2-0016 PCM-200 / 180° / Câbles de 15,2 m
2-0017 PCM-200 / 180° / Câbles de 30,5 m

PAQUETS TORCHE ET CÂBLES

SYSTÈMES DE COUPAGE PLASMA
À TOUTE ÉPREUVE - PAK-200i

Corps de torche

Tube du liquide de refroidissement
(uniquement pour le gougeage)

Électrode
Distributeur

de gaz Tuyère Jupe
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Poignée ergonomique 
Les torches manuelles sont équipées d’une poignée ergonomique 
dotée d’un mécanisme facile à utiliser pour plus de confort durant 
les longues sessions de coupe. Corps de torche de 75° et 90° 
offrant différents choix de positions à l’opérateur.

Positionnement de la torche mécanisée  
Doté d’une crémaillère (32) innovante et facile a retirer, le tube 
de positionnement phénolique s’adapte facilement a tout porte-
torche de 35 mm. La crémaillère est utilisée lorsqu’une découpe 
manuelle est nécessaire. Il vous suffira de retirer la crémaillère 
du tube de positionnement lorsque vous n’en aurez plus besoin.

Consommables allongés ou protégés 
Les consommables 1Torch ont été conçus pour s’adapter  
à votre style de découpe. Le changement de la jupe permet 
d’obtenir :
n  Une tête plus grande pour plus de visibilité, contrôle et  

précision si vous effectuez une coupe contact à une 
puissance réduite.

n  Une tête protégée durant la coupe au contact de la pièce  
à une intensité élevée pouvant atteindre 120 A. 

Réduction de l’inventaire et des coûts des  
consommables 
34 consommables suffisent à couvrir l’ensemble du processus de 
coupage et de gougeage jusqu’à 120 A. En outre, l’utilisation de 
1Torch® simplifie l’inventaire des pièces du parc de découpeurs plasma.

Câbles de meilleure qualité 
Les câbles 1Torch sont légers, extrêmement flexibles et  
assez solides pour supporter des années d’utilisation.

ATC® (Advanced Torch Connector) avec  
dispositif de déconnexion rapide en option 
Compatible avec presque tous les systèmes plasma,  
le dispositif de déconnexion rapide ATC offre plus de flexibilité. 
Vous pourrez connecter la torche à une machine,  
la déconnecter d’un système endommagé ou bien modifier  
la longueur du câble rapidement, sans besoin d’outils.

SL60QD (option de déconnexion rapide) 
La torche SL60QD est dotée d’un dispositif de déconnexion rapide, 
qui permet de remplacer, uniquement lorsque cela est nécessaire, 
la torche ou le câble et de réaliser des économies sur le long 
terme.  (Disponible en tant que torche manuelle de type ATC à 75 ° 
uniquement)

Rallonges de câble ATC 
Les rallonges de câble ATC permettent de travailler en toute 
flexibilité à une distance de 30,4 m maximum du générateur. 
Des rallonges de 4,5 m, 7,6 m, et 15,2 m sont disponibles. 
Grâce au dispositif ATC, vous pourrez augmenter ou réduire la 
longueur du câble de la torche, conformément à vos besoins.  

La technologie brevetée d’électrode SureLok®,  
supprime tout besoin d’outil d’installation.  
Elle assure l’alignement précis de l’électrode  
et de la tête pour proposer un arc haute définition  
et des coupes précises. L’alignement SureLok  
augmente la durée de vie de la tête de coupe et de l’électrode, 
tout en réduisant les coûts de fonctionnement.

Total Gas Management™ supprime tout besoin de déflecteur de 
gaz plasma séparé. Chaque tête comprend des orifices de gaz 
plasma conçus pour optimiser les performances de coupage 
au courant nominal. Ce dispositif augmente la précision du 
contrôle du gaz, rallonge la durée de vie des consommables  
et assure de meilleures performances de coupage. 

Conception avancée des consommables avec Total Gas  
Management : Les systèmes Cutmaster® possèdent un 
déflecteur de gaz intégré à la tuyère, empêchant ainsi 
la détérioration de la distribution de gaz et assurant des 
coupes de grande qualité en continu, sans pour autant 
sacrifier la durée de vie des pièces : nul besoin d’utiliser  
un déflecteur de gaz plasma séparé.

 Excellentes performances à des vitesses de coupage 
élevées : Excellentes performances (mm/min) assurant des 
coupes de grande qualité à des vitesses plus élevées.

Gas Holes

Torches Plasma 1Torch® SL60 / SL100
Fourni en standard sur les systèmes Cutmaster, le 1Torch a également la capacité de fonctionner 
sur la majorité des alimentations plasma actuellement sur le marché. Sa conception unique 
permet au 1Torch de fonctionner avec des systèmes de démarrage à haute fréquence, tactile, CD 
et pièces mobiles (refoulement).

Torches Plasma
1TORCH

Capuchon  
de coupe 
de contact

Capuchon  
de coupe de 
gougeage

Déflecteur

Durée de vie maximale de la jupe

Jupe
Tuyère
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Torches Plasma
1TORCH

TÊTE DE TORCHE 90°

TÊTE DE TORCHE 180°

TÊTE DE TORCHE 75°

Gâchette de verrouillage

Cette caractéristique permet 

d’éviter toute fatigue  

de la main lors de longues 

sessions de coupe.

Câbles de qualité supérieure

Légers, flexibles et en mesure 

de supporter plusieurs  

années d’utilisation.

Connexion rapide

ATC® (Advanced Torch Connector) 

assure la connexion/déconnexion rapide 

de la torche, sans besoin d’outils.

Cartouche d'amorçage Électrode
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1Torch® SL60
Usage léger / moyen (20-80 A)

Dispositif de déconnexion 
rapide ATC®

N° cat. Description

75º QD 75º 90º TORCHE ET CÂBLES
7-5604 7-5204 7-5260 SL60, 6,1 m
7-5605 7-5205 - SL60, 15,2 m

Rallonges de câbles ATC
N° cat. Description
7-7544 Rallonge de câble 4,5 m
7-7545 Rallonge de câble 7,6 m
7-7552 Rallonge de câble 15,2 m

Torche manuelle 75° (SL60)

1Torch® SL60 / SL60QD / SL100
Sélectionnez une SL60 ou SL100 1Torch avec un connecteur rapide ATC pour une utilisation sur 
n’importe quel système Thermal Dynamics Cutmaster 40, 60i, True Series, A Series ou 1Series.

La torche SL60QD est dotée d’un dispositif de déconnexion rapide, qui permet de remplacer, 
uniquement lorsque cela est nécessaire, la torche ou le câble et de réaliser des économies sur 
le long terme. (Disponible en tant que torche manuelle de type ATC à 70 ° pour les systèmes 
de démarrage non HF uniquement)

Torche manuelle 90° (SL60)

1Torch® SL100
Usage moyen / intensif  (20-120 A)

Torche manuelle 75° (SL100)

Torche manuelle 90°  (SL100)

Dispositif de déconnexion 
rapide ATC®

N° cat. Description

75º 90º TORCHE ET CÂBLES
7-5206 7-5263 SL100, 6,1 m
7-5208 - SL100, 15,2 m

Rallonges de câbles ATC
N° cat. Description
7-7544 Rallonge de câble 4,5 m
7-7545 Rallonge de câble 7,6 m
7-7552 Rallonge de câble 15,2 m

Torches Plasma
TORCHES MANUELLES
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1Torch® Mécanisée SL100, Automatisation SL100SV
Usage moyen / intensif  (20-120 A)

Dispositif de déconnexion 
rapide ATC®

N° cat. Description

SL100 
Torche mécanisée

SL100SV®

Torche automatisation 1

TORCHE ET CÂBLES 
(Seulement pour les séries Cutmaster. Ne 
fonctionnent pas avec les extensions de faisceaux)

7-5213 -- SL100, 180 ,̊ 1,5 m
7-5214 -- SL100, 180 ,̊ 3,0 m
7-5215 7-4001 SL100, 180 ,̊ 7,6 m

-- 7-4002 SL100, 180 ,̊ 10,6 m
7-5216 7-4003 SL100, 180 ,̊ 15,2 m

-- 7-4004 SL100, 180 ,̊ 22,8 m
-- 7-4005 SL100, 180 ,̊ 30,4 m

Rallonges de câbles ATC et Accessoires
N° cat. Description

RALLONGES DE CÂBLES ATC1

7-7544 Rallonge de câble 4,5 m
7-7545 Rallonge de câble 7,6 m
7-7552 Rallonge de câble 15,2 m

COMMANDES À DISTANCE MÉCANISÉES

7-3474

Kit d’interface à distance ATC - Fournit une connexion 
d’interface à distance en option pour permettre l’utilisation 
de n’importe quelle télécommande. Peut être placé 
n’importe où entre la connexion de la torche ATC ou 
l’extension de câbles et l’adaptateur ATC

7-3452

Commande à distance - S’interface avec n’importe quel 
kit d’adaptateur de torche pour permettre l’utilisation d’un 
control a distance (7-3460) sur n’importe quel système de 
torche mécanisée.

7-3460 Commande à distance
9-8312 Câble interface CNC 7,6m
9-8313 Câble interface CNC 15,2m

Dispositif de déconnexion 
rapide ATC®

N° cat. Description
TORCHE MÉCANISÉE ET CÂBLES SL100 -BLINDÉ
(Tube de positionnement en fibre de verre avec crémaillère)

7-5219 SL100, 180 ,̊ 1,5 m
7-5220 SL100, 180 ,̊ 3,0 m
7-5221 SL100, 180 ,̊ 7,6 m
7-5222 SL100, 180 ,̊ 15,2 m

Accessoires
N° cat. Description

COMMANDES À DISTANCE MÉCANISÉES

7-3452

Commande à distance - S’interface avec 
n’importe quel kit d’adaptateur de torche 
pour permettre l’utilisation d’un control 
a distance (7-3460) sur n’importe quel 
système de torche mécanisée.

7-3460 Commande à distance
9-8312 Câble interface CNC 7,6m
9-8313 Câble interface CNC 15,2m

1. Les rallonges de câbles ATC sont destinées à être utilisées uniquement à la main 
et à des torches mécanisées. Ne fonctionnera pas avec les torches automatisées.

STANDARD BLINDÉ

Torche mécanisée 180° (SL100) Torche automatisation 180° (SL100SV)

Torches Plasma
MACHINE TORCHES
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(Torche automatique
et mécanisée)

Pince ohmique
9-8259

Électrode
Standard

Cartouche
d'amorçage

Tuyère 
contact

Tuyère
gougeage

Tuyère
coupe à distance

Jupe

Jupe
Capuchon de jupe de mech

Capuchon de jupe de contact

Déflecteur

Capuchon de jupe
de gougeage

Jupe
MaximumLife®

Jupe
MaximumLife®

Pince ohmique
9-8224

Joint torique
8-3487

Joint torique
8-3486

Électrode
Série Black

Description N° cat.

JOINTS TORIQUES
Joint torique 8-3487
Joint torique 8-3486
Lubrifiant pour le joint torique 8-4025

ÉLECTRODES
Électrode Série Black (jusqu’à 60 A uniquement) 9-8214

Électrode Standard 9-8215

CARTOUCHES D’AMORÇAGE
Cartouche d’amorçage 9-8213

TUYÈRES

Drag

Tuyère, 20A, contact 9-8205
Tuyère, 30A, contact 9-8206
Tuyère, 40A, contact 9-8207
Tuyère, 60A, contact 9-8252

Standoff

Tuyère, 40A, Standoff 9-8208
Tuyère, 50/55A, distance 9-8209
Tuyère, 60A, distance 9-8210
Tuyère, 70A, distance 9-8231
Tuyère, 80A, distance 9-8211
Tuyère, 90/100A, distance 9-8212
Tuyère, 120A, distance 9-8253

Gouging

Tuyère A, gougeage 9-8225
Tuyère B, gougeage 9-8226
Tuyère, C, gougeage 9-8227
Tuyère, D, gougeage 9-8228
Tuyère, E, gougeage 9-8254

Description N° cat.

JUPES
Jupe 9-8218
Corps de jupe, MaximumLife® 9-8237

CAPUCHONS DE JUPE

Contact

Capuchon de jupe, contact, 40A 9-8244
Capuchon de jupe, contact, 50-60A 9-8235
Capuchon de jupe, contact, 70-100A 9-8236
Capuchon de jupe, contact,120A 9-8258

Mécanisée

Capuchon de jupe, mécanisée, 40A 9-8245
Capuchon de jupe, mécanisée, 50-60A 9-8238
Capuchon de jupe, mécanisée, 70-100A 9-8239
Capuchon de jupe, mécanisée,120A 9-8256

Déflecteur Capuchon de jupe, déflecteur 9-8243
Gougeage Capuchon de jupe, gougeage 9-8241

PINCES OHMIQUES
Pince ohmique 9-8224
Embout ohmique pour torches manuelles 9-8259

KITS DE PIÈCES DE RECHANGE
Kit de pièces de rechange, 30 A 5-2550
Kit de pièces de rechange, 40 A 5-2551
Kit de pièces de rechange, 50/55 A 5-2552
Kit de pièces de rechange, 60 A 5-2553
Kit de pièces de rechange, 70 A 5-2554
Kit de pièces de rechange, 80 A 5-2555
Kit de pièces de rechange, 90/100 A 5-2556

 
Remarque : Tous les kits de pièces de rechange comprennent dix (10) têtes, cinq (5) 
électrodes et une (1) cartouche d’amorçage.

Torches Plasma
PIÈCES CONSOMMABLES 1TORCH

Sélection des pièces consommables
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COUPE AVEC TUYERE DE CONTACT
Il s’agit de la méthode la plus souvent utilisée pour couper  
des métaux fins d’une épaisseur de 6 mm maximum.  

La coupe contact assure une qualité de découpe 
élevée avec la saignée la plus étroite et les vitesses 
les plus élevées, tout en éliminant partiellement 
ou totalement les distorsions. Cette méthode était 
généralement limitée à une puissance de 40 A 
maximum. Mais avec la technologie TRUE Cut Drag 
Tip Series™ de Thermal Dynamics® , il est possible 

d’utiliser un courant atteignant 60 A. Pour obtenir de meilleurs 
résultats, utilisez la jupe en plaçant la tête de coupe en contact 
direct avec la pièce (jusqu’à 60 A).

COUPE À DISTANCE
Il s’agit de la méthode la plus souvent utilisée pour couper des 

métaux d’une épaisseur supérieure à 6 mm, avec 
un courant dépassant les 60 A. La coupe à distance 
assure une visibilité et une accessibilité maximum. 
Jupe de coupe « à distance » (la tuyère de la torche 
se trouve à une distance de 3 mm à 6 mm de la 
pièce de travail). Pour rallonger la durée de vie des 

pièces et améliorer la résistance à la chaleur, utilisez le corps de la 
jupe avec le déflecteur. Cette solution offre des résultats similaires 
à ceux obtenus en utilisant une jupe unique, mais permet de 
commuter facilement entre le gougeage et la coupe contact.

COUPE AVEC JUPE DE CONTACT
Il s’agit d’une méthode facile permettant de couper  
à une intensité de 70 à 120 A, tout en maintenant 
une distance continue par rapport à la pièce de 
travail. Pour les métaux d’une épaisseur supérieure 
à 6 mm, guidez le capuchon de jupe en maintenant 
le contact avec la pièce de travail. Utilisez la jupe 

avec le capuchon de jupe contact approprié et adapté au courant 
employé. Il est déconseillé d’utiliser cette méthode pour couper des 
métaux fins.

GOUGEAGE
Il s’agit d’une méthode simple d’enlèvement de métal 
qui consiste à maintenir la torche à un angle de 35°- 45°, 
en utilisant une buse de gougeage. L’éloignement 
constant ne produit qu’une pénétration partielle de la 

pièce, permettant ainsi d’enlever le métal de la surface. La quantité 
de courant utilisée, la vitesse de déplacement, la distance de coupe, 
l’inclinaison et la taille de la tuyère de gougeage détermineront le 
déflecteur utilisé. Il est également possible d’utiliser une jupe unique. 

Torches Plasma
GUIDE D’APPLICATION DES CONSOMMABLES

COUPAGE 
MÉCANISÉ

GOUGEAGE

COUPE AVEC JUPE 
DE CONTACT

Guide d’application des 
consommables de 1Torch®

PROFILS DE GOUGEAGE
Plage de sortie Profondeur Largeur Profil

Tuyère A 40 A (MAX) Plate Étroite

Tuyère B 50-100 A Profonde Étroite

Tuyère C 60-120 A Modérée Modérée

Tuyère D 60-120 A Plate Large

Tuyère E 120 A Modérée Large

page 10

1Torch® Consumable Parts Application Guide

 

U.S. Customer Care:  800-426-1888 /  FAX 800-535-0557
Canada Customer Care:  905-827-4515  /  FAX 800-588-1714

For SL60® and SL100® Manual Cutting and Gouging Operations

Drag Tip Cutting
The preferred method of cutting light gauge metal up to 1/4" (6 mm) thickness.  Produces the best cut quality 
narrowest kerf width, fastest cutting speeds, and with little to no distortion.  Traditional drag cutting was 
limited to 40 Amps or less, now with Thermal Dynamics® TRUE Cut Drag Tip Series™ technology it is possible 
to cut up to 60 Amps.  For best results, use the Shield Cut with the torch tip in direct contact with the work  
(up to 60 Amps).

Standoff Cutting
The preferred method of cutting metal thicker than 1/4" (6 mm) and at current levels above 60 Amps.  Provides 
maximum visibility and accessibility.  Shield cup for 'standoff' cutting (with the torch tip 1/8" (3 mm) to 1/4" 
(6 mm) from the work piece).  
Use the shield cup body together with the deflector for extended parts life and improved resistance to 
reflect heat.  This combination provides cutting results similar to the single piece shield cup, as well as easy 
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piece.  Use the shield cup body with the appropriate drag shield cap matching the current level being used. 
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A simple method of metal removal by angling the torch to a lead angle of 35°-45°, and using a gouging tip.  
While maintaining a constant standoff distance,  this allows for only a partial penetration into the work, thus 
removing metal from the surface.  The amount of current, travel speed, standoff distance, lead angle, and tip 
size will determine the amount of material removed and the profile of the gouge.  You can use the shield cup 
body with either the gouging shield cap or the shield deflector.  Also, you can use the single piece shield cup. 
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Guides de coupe à distance  
Cutmaster® TRUE™

N° CAT. 9-8281 
(Cutmaster 40. 60i, 20mm, 25mm, 
35mm, 40mm)

Couvercle en cuir 
pour les câbles
N° CAT. 9-1258 4,6 m  

N° CAT. 9-1260 6,1 m

N° CAT. 9-1270 7,6 m

N° CAT. 9-1280 15,2 m
Ces couvercles en cuir sont adaptés 
tant pour les câbles de 1Torch® que 
de SureLok®. Les agrafes permettent 
de les installer facilement. Pour 
les torches plus larges, penser à 
accrocher deux couvercles ensemble.

Guides de protection de 
déclenchement
1Torch (SL60 et SL100)

N° CAT. 9-8420
Protection gâchette courte

Ces protections offrent une défense supplémentaire contre
l’activation accidentelle ou l’endommagement de l’interrupteur
de la torche.

Commande à distance
N° CAT. 7-3460 
6,1 m
Commande à distance pour
votre application mécanisée.

Rallonge à distance manuelle
N° CAT. 7-7744 
7,6 m

Rallonges de câbles ATC®

7-7544 4,6 m

7-7545 7,6 m

7-7552 15,2 m 
Disponible pour n’importe quel système 
utilisant la 1Torch avec débranchement 
rapide ATC. Les rallonges de câbles 
vous permettent de personnaliser votre 
longueur de câble en fonction de votre 
travail de coupe.

Kit des guides de coupe (Prestige)
N° CAT. 7-8910
Coupe des cercles de 54 mm à 1054 
mm avec des fixations de coupe 
appropriées. Ce kit comprend des 
fixations supplémentaires simples à 
monter sur la plupart des torches Thermal 
Dynamics pour une coupe précis en ligne 
droit, coupe en cercle et en chanfrein. 
Comprend un boîtier de transport, un 
kit à roulettes/angles (7-7501), un guide 
de coupe en cercle (7-3291), un pivot 
magnétique, un pivot d’aspiration.
 

Kit guides de coupe en cercle
N° CAT. 7-3291
Coupe des cercles de 54 mm à 705 mm 
(en utilisant une fixation magnétique) 
quand la coupe ou le chanfrein est 
requis. Peut être utilisé avec la plupart 
des torches Thermal Dynamics Guide 
montré avec un pivot en option

Pivot pour guides 
de coupe en cercle
N° CAT. 7-3148
Pivot en option à utiliser avec le kit de guide de coupe circulaire ci-dessus.

Kit guides de coupe 
à roulettes / angles
N° CAT. 7-7501
Ce guide facile à utiliser coupe des 
cercles compris entre 76 mm et 730 
mm. Maintient une hauteur homogène vis-à-vis de la pièce à usiner que vous 
utilisiez la fixation de coupe en cercle pour couper des cercles ou le guide 
à roulettes pour améliorer la coupe en ligne droite. Tant les novices que les 
experts remarqueront des améliorations nettes en qualité, vitesse et durée de 
vie des pièces. Peut être utilisé avec la plupart des torches Thermal Dynamics

Guide de coupe en ligne droite
N° CAT. 7-8911
Présentation d’un nouvel accessoire 
de guide de coupe adapté pour toutes 
les torches manuelles. Ce dispositif 
de coupe polyvalent, en ligne droite, 
est conçu pour les systèmes manuels 
et il effectue des coupes en chanfrein, 
à 90° et à la verticale. Sa distance 
homogène améliore la qualité de la 
coupe et optimise les performances 
générales. Produit des coupes en 
ligne droite plus efficaces. Léger, 
temps de réglage minimal et n’ayant 
pas besoin de courant. Le montage 
magnétique garantit le placement 
et la facilité d’utilisation. Plaques 
d’aspiration en option disponibles 
pour les applications non magnétiques 
(par exemple l’aluminium et l’acier 
inoxydable). Le kit des guides de 
coupe comprend : un support de 
torche avec rail standard de 1,2 m et 
des aimants robustes avec douille (2 
chaque) Attaches et roulettes pour 
le montage de la glissière. Rallonges de 1,2 m en option (7-7971) disponibles.

Torches Plasma
ACCESSORIES
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FILTRE À AIR / KITS DE FILTRES À AIR
Pour améliorer la durée de vie des consommables et les performances 
générales, Thermal Dynamics conseille d’utiliser les kits de filtres à air 
sur tous les systèmes de découpage à l’arc plasma.

Kit de filtre à air mono-étage
N° CAT. 7-7507 
(corps du filtre 9-7740, tuyau 
9-7742, élément de filtrage 
9-7741) À utiliser avec les 
systèmes à air comprimé 
d’atelier, ce filtre en ligne 
empêchera à la moisissure 
et à l’eau de passer à travers 
l’élément de filtrage même s’il 
devient entièrement saturé. 
Cet élément de filtrage hi-tech 
bloque en fait l’absorption d’eau 
afin d’augmenter les performances et d’améliorer la durée de vie des 
consommables.

Filtre à air deux 
étages
N° CAT. 9-9387
(Élément de filtrage premier étage 
9-1021, Élément de filtrage deuxième 
étage  9-1022) Ce filtre à air deux 
étages retire l’humidité et les 
contaminants du débit d’air lorsque 
de l’air comprimé est utilisé. Il est en 
mesure de filtrer 5 microns minimum. 
L’ensemble du filtre est pré-assemblé 
: il suffit donc de l’installer sur le générateur.

Torches Plasma
ACCESSORIES



UN SERVICE ET UNE 
ASSISTANCE SANS ÉGAL.
Tous les produits Thermal Dynamics s’accompagnent de notre engagement envers un service client et une 
assistance de qualité supérieure. Notre service client compétent est prêt à répondre rapidement à toutes 
vos questions, à résoudre les problèmes, ainsi qu’à offrir l’assistance nécessaire à la maintenance et à la 
remise à niveau de votre équipement.

Thermal Dynamics assure des services et une assistance sans égal : en cas de problème,  

vous êtes protégé par la garantie la plus complète de l’industrie.

 

DES DÉCENNIES D’EXPÉRIENCE DE POINTE.
Depuis que les pionniers du plasma James Browning et Merle Thorpe ont fondé Thermal Dynamics en 1957, 
l’expérience de pointe de TD s’est manifestée dans chaque produit. Que vous recherchiez des systèmes plasma 
automatisés ou manuels, un support intégré ou des consommables et accessoires de haute qualité, Thermal 
Dynamics apporte innovation et performance à chaque solution.
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Thermal Dynamics Europe S.r.l 
Via Bolsena 7, 20098 San Giuliano Milanese (MI) Italie • Tél: +39 02 36546801 • Fax: +39 02 36546840

Bureau de vente Allemand  
Dierdorfer Straße 499, D-56566, Neuwied-Gladbach, Allemagne. • Tél : +49 (0) 2631 999960 • Fax: +49 (0) 2631 9999610
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